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merkliche Angreifbarkeit zur Folge, doch werden die
fiir qualitative Arbeiten praktisch zuldissigen Grenzen
auch hier nicht iiberschritten.

Die mechanische Festigkeit auch der
héchstporésen Masse PP ist in der letzten Zeit durch ein
besonderes Verfahren derart gesteigert worden, daf
auch von grofien Tiegeln der Unterdruck einer Wasser-
strahlpumpe ohne Schaden aushalten wird.

Die Feuerfestigkeit der Filtermassen ist be-
deutend. Ohne da8 ein Zuflieflen oder eine Verengung
der Poren stattfindet, konnen die Filtergerite, die bei
einer Temperatur von 1450° vorgebrannt sind, auf dem
Geblisefeuer stark geglitht werden.

Bei der Priffung der Durchlaufsgeschwin-
digkeit wurden Beobachtungen gemacht, die sich mit
denen von Hiittig & Nette?) bei der Verwendung von
(Glasfiltern decken. Bei den Versuchen, die Filter-
leistung poroser Tiegel an der Saugpumpe zu be-
stimmen, wurde festgestellt, dafl ein und derselbe Tiegel
bei gleicher Versuchsanordnung gegeniiber Wasser zu
verschiedenen Zeiten verschiedene Durchlaufsgeschwin-
digkeiten ergab, die sich manchmal um den mehrfachen
Betrag voneinander unterschieden. Die Versuche wur-
den an der Wasserstrahlpumpe vorgenommen unter
Einschaltung eines Vakuummeters, um genau den bei
der Filtration herrschenden Unterdruck vergleichen zu
kénnen.

Ohne vorldufig diesen Erscheinungen niher nach-
zugehen, wurde nach dem Beispiel von Hiittig & Nette
Tetrachlorkohlenstoff zur Bestimmung der Durchlaufs-
geschwindigkeit verwendet und gleichfalls gut reprodu-
zierbare Werte erhalten.

Fir die Durchlaufsgeschwindigkeit von 100 ccm
Tetrachlorkohlenstoff an der Wasserstrahlpumpe wur-
den folgende Werte hei Tiegeln gleicher Filterboden-
fliche gefunden: D 15 Minuten, 40 Sekunden, M 60 bis
70 Sekunden, HB 15 Sekunden, A;-Filtertiegel der Staat-

lichen Porzellanmanufaktur 250 Sekunden, Bs-Filter-
tiegel der Staatlichen Porzellanmanufaktur 100 Se-
kunden.

Nach der Methode von Wense?) ergaben Tiegel
gleicher Abmessungen folgende Durchlaufszeiten fiir
100 mm Wassersdule (Zylinder von 35 mm lichtem
Durchmesser): D kommt nur fiir Unterdruck in Frage,
M 400 Sekunden, HB 15 Sekunden, PP 3 Sekunden.

%) Zischr. analyt. Chem. 65, 385 ff. [1925].
3) Ztschr. angew. Chem. 36, 310ff. [1923].

Von den Geréten, die aus Filtermassen hergestelli
werden, sind besonders folgende zu nennen:

1. Filterkonusse (M, HB, PP).

Sie ersetzen das Filterpapier bei der Filtration mit
konischen Trichtern und haben sich besonders bewéhrt
beim Filtrieren von Fliissigkeiten, die Filtrierpapier zer-
sioren, z. B. K6nigswasser, konzentrierte Schwefelsiure,
Alkalilaugen hoher Konzentration und organische
Flissigkeiten, die Cellulose stark angreifen, desgleichen
bei der Filtration heifier, hochsiedender Losungen, da
der Konus gegen Temperaturschwankungen véllig un-
empfindlich ist.

2. Filtertiegel (D, M, HB, PP).

Um Verschiedenheit im Awusdehnungskoeffizienten
(wie die Kombination von Porzellan und pordser Platte
sie bedingt) zu vermeiden, bestehen die Haldenwanger
Filtertiegel ganz aus pordsem Material, und zwar die
Wandung aus einer engporigen, die Bodenplatte aus
hochporoser Masse, Die Tiegel koénnen, da die Aus-
dehnungskoeffizienten der verwendeten kombinierten
Massen gut iibereinstimimen, direkt iiber dem Geblise
erhitzt und plétzlich vom Geblidsefeuer durch Einsetzen
in den Exsikkator abgekiihlt werden, ohne Schaden zu
nehmen.

3. Quecksilberfilterrohre?).

Das Filterrohr besteht aus Porzellan mit ein-
gesetzter Filterplatte aus Masse PP. Das Porzellanrohr,
das einen Flansch hat, um es leicht aufhéangen zu
konnen, ist 550 mm lang und wird in zwei Groien mit lich-
tem Durchmesser 20 und 30 mm hergestellt. Praktischer-
weise wird man beim Filtrieren ein Niveau von 460 mm
Quecksilber balten. Es gelingt dann, mit dem Rohr von
30 mm lichtem Durchmesser ca. 18% kg Quecksilber in
der Stunde zu filtrieren.

4, Filterkerzen
der verschiedenen Form und Grofle
filtration®).

5. Allihnsche Rohre zur Invertzucker-
bestimmungs),
Laboratorium der Porzellanmanufaktur W. Haldenwangen.
Spandau.

zur Wasseri-

4) Ztschr. angew. Chem. 40 [1927]; Chem. Appar.- u.
Masch.-Wesen 107; Ztschr. techn. Physik 8, 4 [1927].

5) Ztschr, angew. Chem. 39 [1926]; Chem. Appar.- u.
Masch.-Wesen 18.

8) Ztschr. angew. Chem. 39 [1926]; Chem. Appar.- u
Masch.-Wesen 19.

Zur Frage der maschinellen Staubsiebung.
Von Dipl-Ing. H. ALLEx und Dipl-Ing. K. Maver, Hamburg.

In seinem Awufsatz ,,Beitrdge zur Bestimmung der
Kornzusammensetzung von Stauben und Mehlen“t) ver-
offentlicht Herr Dr. Baltrusch eine Beschreibung
seiner neuen Siebmaschine, die mit dem Satze beginnt:
»Die bisher angewandten technischen Methoden zur Er-
mittelung der Siebriickstinde eines Mahlgutes haben zu
einer Normung des Siebverfahrens bisher nicht gefiihrt.”

Diese Behauptung ist nur teilweise richtig. Denn
fiir das heute so wichtige Gebiet der Kohlenstaub-
{Brennstaub-) Siebung ist eine Normung, und zwar sowohl
der Siebe als auch des Siebverfahrens, eingefiihrt wor-
den, die sich durchgesetzt hat. Jahrelange Studien, die
vom Siaubausschufl des Reichskohlenrates durchgefiihrt
wurden und deren einzelne Etappen durch eine Reihe
wertvoller Veroffentlichungen gekennzeichnet sind?),

" 1) Nr. 45 des laufenden Jahrganges dieser Zeitschrift,
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haben schlieBlich ihren Niederschlag gefunden in dem
Normblatt DIN 1171 und dem ,Merkblatt fiir betrieb-
liche Bestimmung der Kohlenstaubfeinheit durch Hand-
siebung®).

In diesem Merkblatt wird als ,,Norm-Siebverfahren™
die Handsiebung bestimmt, deren Ausfithrung in seinen
Einzelheiten genau festgelegt ist. Es ist wahrscheinlich,
da sich auch die Zementindustrie diesen Normen in
groflen Teilen anschlieflen wird,

Der Begriff des ,normalen
folgendermafien aufzufassen:

Siebverfahrens® ist

?) Berichtsfolgen des Kohlenstaubausschusses des Reichs-
kohlenrates.

3) Herausgegeben vom Reichskohlenrat. Ebenso erschien
ein ,Merkblatt fiir Kohlenstaubpriifsiebungen besonderer Art
und Schiedsanalysen durch Handsiebung*.



40. Jahrgang 1927
Abt.: Die Chemische Fabrik
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Versuche haben gezeigt, dafi es keinen absoluten
Endpunkt der Siebung gibt; die Riickstands-Zeit-Kurve
verlduft vielmehr nach einiger Zeit asymptotisch. Die
Normung bedeutet also — abgesehen von der Reprodu-
zierbarkeit — in diesem Falle nur, daBl man sich ge-
einigt hat, die durch das Normsiebverfahren erhaltenen
LErgebnisse als die richtigen anzusehen. Selbstverstind-
lich mufl das Normverfahren eine mdoglichst voll-
kommene Aussiebung liefern, d. h. die ganze Riick-
stands-Zeit-Kurve muf} bis zum Beginn ihres asym-
ptotischen Verlaufes erfafit werden.

Nachdem nun einmal das Handsiebverfahren als
Norm fesigelegt ist, kann es die Aufgabe der maschi-
nellen Siebung, die wegen ihrer enormen Vorteile in
hochstem Mafle erstrebenswert ist, nur sein, in mog-
lichst kurzer Zeit und in méglichst voll-

kommener Weise auf mechanischem
Wege mit der normemméafiigen Hand-
siebung iibereinstimmende Ergebnisse

zu erhalten. Dafl hier recht verwickelte Probleme
vorliegen, hat eine bemerkenswerte Arbeit von Dr.-Ing.
Forderreuther?) gezeigt, in der die eigenartige
Dynamik des Siebvorganges untersucht ist.

Die Dynamik des
Siebvorganges ist aus-
gedriickt in einem be-
stimmten ,,Rhythmus®,
mit welchem sich das
Siebgut auf dem Siebe
bewegen muf3, um so
schnell wie 1oglich
ausgesiebt zu werden
(optimaler Rhythmus).
irundbedingung  fiir
eine Siebmaschine ist Skl W Vet
also, daf sie dem Sieb- NN ﬁ( ,
gut diesen Rhythmus SR RE DAKd ATy,
hinsichtlich Starke
und Richtung erteilt,
und ferner: gleichmiflige Verteilung des Siebgutes
auf der Siebfliche. Keine Masche des Sieb-
gewebes darf ,leerlaufen, d. h. vom Siebgut unbe-
deckt sein. Der Wirkungsgrad einer Siebmaschine ist
gekennzeichnet durch das Verhiltnis von Maschinen-
siebzeit zu Handsiebzeit: Je kiirzere Zeit eine Sieb-
maschine braucht, um die Ergebnisse der Handsiebung
zu erreichen, desto besser ist sie.

Dariiber, ob die Maschine von Baltrusch diese
Anforderung erfiillt, 148t sich ohne néhere Angaben, vor
allem tber den Rhythmus (Drehzahl) und die Siebgut-
") Forderreuther, Uber die maschinelle Siebung zur
Bestimmung der Feinheit von Kohlenstaub. 8. Berichtsfolge
des Kohlenstaubausschusses des Reichskohlenrates, Berlin 1927.

verteilung, kein Urteil fillen. Es erschien uns aber auf
jeden Fall wichtig, darauf hinzuweisen, dafl man heute
bei der Konstruktion einer Siebmaschine die langjihri-
gen wertvollen Normungsarbeiten nicht iibergehen darf.
Dann wire der Zweck der Normung verfehlt.

Eine Siebmaschine, die den geschilderten Erkennt-
nissen und Gesichtspunkten Rechnung tragt, ist vor
einiger Zeit von den Verfassern angegeben worden und
darf wohl als die heute fiir Kohlenstaub verbreitetste
Maschine angesprochen werden®). Der ,Staubsieber"
(s. Abb.) besteht aus einem hingend angeordneten
Rahmen, der durch einen Kurbeltrieb in hin- und her-
gehende Bewegung versetzt wird. In dem Rahmen ist
eine Scheibe, die den Siebsatz aufnimmt, mit einer leich-
ten Neigung zur Horizontalen drehbar gelagert. Diese
Scheibe wird durch eine vom Kurbeltrieb abgeleitete
Bewegung um ihre Achse gedreht, so dafl also die
Siebe wihrend der Siebung gleichzeitig zwei Bewegun-
gen — Schwingung und Drehung — machen. Zwei ver-
stellbare Pufferfedern mildern die Stéfle an den Tot-
punkten, eine Klopfvorrichtung verhindert durch leichte
seitliche Schlige an die Siebe das Verstopfen der Ma-
schen durch das Siebgut.

Schiittelbewegung und Neigungs-

Drehbewegung,
winkel der Scheibe sind so gegeneinander abgestimmt,
dal sie den giinstigsten Rhythmus fiir die Aussiebung
ergeben und eine gleichméBige Verteilung des Siebgutes

gewihrleisten. Die Maschinensiebzeiten des ,,Staub-
siebers® betragen bei Satzsiebung (gleichzeitig mehrere
Siebe iibereinander) /¢ bis /iy der Handsiebzeiten: das
bedeutet eine Zeitersparnis von iiber 80%! Die Uber-
einstimmung mit den Ergebnissen der normenmifligen
Handsiebung ist eine vollkommene.

3) Allen u. Mayer, ,Beitrag zur Siebung von Kohlen-
staub®, Arch. f. Wirmewirtsch., November 1926.

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

II. Apparate.
1. Apparate und Verfahren der allgemeinen chemischen
Technologie.

Wilhelmt Vogel, Essen-Altenessen. Salzschleuder zur
gleichzeitigen Neutralisierung und Trocknung siurehaltiger
Salze mit ammoniakhaltigen gasférmigen Mitteln, gek. durch
einen Propeller oder Ventilator auf der Trommelwelle, der das
gasférmige Mittel durch das Schleudergut hindurchdriickt. —
Auch kann in iiblicher Weise etwas Waschfliissigkeit bei-
gegeben werden. Wihrend der Aufgabe frischen Salzes auf
die Trommel braucht der Propeller lediglich langsamer zu
laufen, und er schleudert alsdann das Salz in gleichmiBiger
Verteilung in die Trommel. An Stelle eines Propellers oder

dergleichen kann gegebenenfalls
auch ein Ventilator - Anwendung
finden. Bei den bisherigen Ver-
fahren der Waschung mit einer an
freiem Ammoniak gesittigten Am-
moniumsulfatlésung beldstigen die
hierbei in der Schleuder frei wer-
denden . Ammoniakdidmpfe die
Arbeiter in einem hohen MaBe
oder erforderten eine besondere
Absaugvorrichtung. Auch bedingte
das Verfahren eine sténdige Satti-
gung der umlaufenden Waschfliis-
sigkeit. (D.R.P. 452486, Kl. 12k,
Gr.2,v.1.7.1926,ausg.15.11.1927.) F.
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